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BORDURES ET CANIVEAUX 

PROCÉDÉ DE FABRICATION : PLEINE MASSE - HAUTE COMPR ESSION 

Type de 
bordure Section 

Hauteur 
H1 (en 
mm) 

Hauteur 
H2 (en 
mm) 

Largeur 
(en mm) 

Longueur 
(en mm) 

Poids 
(kg) 

ML / 
palette  

A2 
Haute 

compression 

 

 

140 200 150 1000           64 24 
(4x6) 

CS1 
Haute 

compression 

  

120 100 200 1000            50 32 
(4x8) 

CS2 
Haute 

compression 

 

135 110 250 1000            76 21 
(3x7) 

P1 
Haute 

compression 

 
 
 
 
 
 
 

200  80 1000            42 44 
(4x11) 

T1 
Haute 

compression 

 

100 200 120 1000            56 28 
(4x7) 

T2 
Haute 

compression 

 

110 250 150 1000 87 18 
(3x6) 

T3 
Haute 

compression  

 

140 280 170 1000            100 15 
(3x5) 

 

H2 H1 

H2 H1 

H1 

H2 
H1 

H1 
H2 
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